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以绿色能源之力 创更美好生活



目 录

关于奥扬 核心能力主要产品 社会责任



山东奥扬新能源科技股份有限公司成立于2011年6月。公司研发中心位于浙江杭州，产业基地设在山东省诸城市，作

为国家高新技术企业，公司聚焦新能源装备制造领域，围绕天然气跟氢气两条能源主线，主营汽车供气装备系统、能

源储运装备系统、制氢加氢集成装备系统。以实际行动践行着“能源变革先锋军”的使命，以科技创新助力我国“双碳”

目标的早日实现。

企业简介

公司规模

2000+人

合作伙伴 服务客户

100W+1800+家

公司资产

50+亿



• 公司成立

• 开启车载供气系

统的研发制造

2011年

2016年

2017年

2018年
2021年 2023年

• 布局氢能产业链

• 开启制氢加氢装备的

研发与制造

• 成立奥扬&浙大氢能研究院

• 发布全球化亮剑战略

发展历程



经过多年的行业深耕和业务拓展，奥扬科技在LNG、绿氢的装备等领域保持行业领先。

行业表现

LNG供气系统

市场占有率行业领先

H2供氢系统

储氢瓶产销行业领先 已实现1-2000Nm³/h
型号全覆盖

ALK制氢装备

10万个“奥扬科技气瓶”遍布全球多个国家和地区，实现碳减排2000万吨，相当于种了８亿棵树

产销量全国排名第一产销量

奥扬科技高压储氢瓶2019年上市，快速占领市场市占率



发展成果
取得国家专精特小巨人、高新技术企业、山东名牌、瞪羚标杆企业、市长质量奖等荣誉平台称号23项，拥有发明专利、实用

新型、软件著作权等专利资质147项，参与国家标准定制9项等。

企业专利企业荣誉 产品认证



GLOBAL LAYOUT

全球布局 50个
国家和地区

12个
海外办事处

3个
全球服务中心

全球化发展

加拿大

墨西哥

智利

阿根廷

俄罗斯白俄罗斯
丹麦

德国

葡萄牙

奥地利
意大利

利比亚

马里

埃及

肯尼亚

南非

印度

斯里兰卡 泰国 菲律宾

马来西亚

澳大利亚



合作伙伴
与国内外一流企业建立了长期紧密的合作关系，共同构建低碳安全高效的能源体系，为双碳目

标贡献坚实的力量。
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车载天然气供气系统
聚焦交通场景，根据客户需求提供多种类型车辆的供气

系统解决方案，助力客户降本增效



安全性高

车载LNG供气系统

产品规格

240-1500L
充装质量

76-480kg

静态蒸发率

≤3%/d
工作压力

1.4-1.6MPa

气瓶框架设计降低整车重量，提高客户有效载货量，排气

次数少，排气总量小，有效为客户降本。

气瓶具体耐冲击 耐火烧、零泄漏的产品特点，安全性高。

气瓶供气系统输出压力更稳定，阀门选用匹配更稳定 气瓶真空度高，排气频率低.

稳定性高

经济性高

保温时间长



应用案例

欧曼 双700L-2 解放 1350L

陕汽（CNG+LNG） 陕汽（超能1350L/1500L）北奔（1000L/1350L/1500L）北汽 1500L

大运 1350L解放 1000L



车载H2供氢系统
聚焦交通用氢，根据客户需求提供多种类型

车辆的供氢系统解决方案，共筑零碳未来。



车载 CH2供氢系统

产品规格

55-385L
使用温度

-40-85kg

储氢密度

3.8%-5.0%
工作压力

35MPa

高安全：型式试验和批量检验气瓶的水压爆破压力125MPa以上，远超国标

（82.25MPa）的要求。

长寿命：气瓶具有优良的抗疲劳性能，常温压力循环次数达25000次以上。

耐冲击：抗冲击性能优越，即使瓶体被冲击，也不会发生爆炸。

一致性：先进自动化生产设备保证产品一致性，质量性能稳定。

高标准：气瓶百分之一百安全可靠，出厂前逐只进行水压与气密性试验。

新工艺：氢气瓶内胆滚塑。

新技术：美国先进技术（全球首家研发四型瓶）。

超经济：减重20～40%，降本15～35%。

高安全：耐腐蚀、无氢脆、破裂前泄漏，破坏无碎片产生。

高品质：匠心质造，材质升级，进口材料。

I I I型瓶 Ⅳ型瓶



车载LH2供氢系统

储氢量

30-300Kg
液氢瓶储氢质量密度

≥10wt%

蒸发率

≤3%/d
系统储氢质量密度

≥8wt%

高安全

储氢量≥80kg，满足长距离运输需求。 创新结构设计 安全性能再升级。

智能化模拟监控传感器 主动服务。 静态蒸发率小于3%/d，保证较长时间内不发生超压排放
的安全要求。

智能化

大容量

低漏热



应用案例

重汽重卡
供氢系统配置8*210L

福田欧曼重卡
供氢系统配置8*210L

欧辉客车
供氢系统配置8*170L 8*140L

三一重卡
供氢系统配置8*210L

陕汽轻卡
供氢系统配置2*190L

吉利（远程）
供氢系统配置2*190L

中通客车
供氢系统配置6*140L

青岛美锦
供氢系统配置8*140L



制氢装备
提供“高效、安全”的制氢系统解决方案，集成一体

化设计，系统灵活配置，适用于电力、工业、交

通等多种应用场景。



ALK制氢装备

操作压力

0-3.2MPa
直流电耗

≤4.4kwh/Nm3

负荷范围

35-110%
寿命

100000h

内放型密封线设计，气液密封0泄露。 降低10%直流电耗，最低能耗4.0kwh/Nm³/h，达到制氢系
统一级能效。

智能运维平台，运维信息高效同步。 电极、隔膜额外后处理活化，寿命延长50%。

智能化

高安全

长寿命

高能效

已实现1-2000Nm³/h碱式电解水制氢装备全型号覆盖



AEM制氢装备

额定功率

3kw
电流密度

0.1~1.0A/cm2

能耗

4.3kWh/Nm3H2
工作温度

60℃

采用非贵金属催化剂。 负荷范围宽，易与可再生能源耦合。

智能运维平台，运维信息高效同步。 功率密度高。

智能化

低成本

能耗低

响应速度快



应用案例

美锦能源
500Nm³/h集装箱式碱式电解水制氢系统

西部某绿氢应用示范项目
500Nm3/h*2集装箱式碱式电解水制氢系统



储运装备
布局绿能储运赛道，多路径探索降本，为绿色能源的长

时间储存和远距离运输提供解决方案。



专注低损耗、海陆联运模式。 优化铺层，减少碳纤维用量3%。

疲劳≥13000次，爆破≥2.5倍工作压力。 自紧式密封设计，≥52MPa高压密封。

高安全

经济性

高品质

轻量化

远程监测、数据采集、云联网。

高智能

储氢装备



减重42%，降本35%，单次运量达1000Kg。 集成性高、真空5年维持。

型式试验、CAE应力分析等。 引进ACME技术、真空管道。

高安全

经济性

高品质

高性能

远程监测、数据采集、云联网。

高智能

运氢装备



加氢站装备
为各类绿色能源加注站提供一站式模块化设
备解决方案。



箱式设计，高度集成、一体化设计，

安装投入使用快。

高效气体冷却技术，实现大流量
加氢接口。

安全防护，运行过程动态监控。 设计乘用车和商用车加注接口，预留
35、70MPa 加氢接口。

高安全

经济性

多功能

大流量

PLC智能化自动控制，人机界
面，操作方便。

高智能

加氢站装备
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科技引领



人

人才组织

机

高端设备

料

核心材料

法

关键工艺

环

智能工厂

✓ 人岗匹配

✓ 持证上岗

✓ 安全教育

✓ 绩效评估

生
产
体
系

制造部长

生产科长 生产车间主任 设备科长工艺科长

封头组

焊班组

长

筒体成

型班组

长

缠绕抽

空班组

长

抛光冷

试班组

长

框架总

装班组

长

检测包

装班组

长

燃气装

备班组

长

计划排

产员

安全与

精益专

员

统计员
工艺工

程师
工艺员

设备项

目专员

设备维

修技师

执行总经理

副总经理

采购部长 仓储科长

采购阿米巴 仓储阿米巴

制造阿米巴

生产组织架构

智
能
生
产

来
料
合
格
率

核
心
技
术

信
息
自
动
化

✓ TPM

✓ 精益布局

✓ 模块化

✓ 智能检测

✓ 检验标准

✓ 供方帮扶

✓ 自动化流水线

✓ 智能防呆

✓ 内外互联

✓ 信息互联

✓ 设计模块化

✓ 采购模块化

✓ 制造模块化

• 双极板集流点独

创同向设计

• “预喷涂技术”

专利

• 美国先进技

• 耐腐蚀、无氢脆

• 破裂前泄漏，破

坏无碎片

• 高绝缘隔膜材

料，封边台阶

延伸咬合，解

决两级短路问

题

• 高性能加强抗蠕

变的复合聚四氟

密封圈

• 数字化制造释放效率

•  智能装备驱动智能产品

• 大数据采集促进运营

• 个性化定制满足市场需求

• 国外进口设备，上料、

卷板、对正、焊接集

成一体化。

• 高效性能，保证产量、

质量的稳定

通过自动化装备、数字化工厂为核心，打造一体化的智能装备系统解决方案，持续为客户创造价值。

高端智造



质量管理

生产质量体系研发质量体系

三维数模设计 APQP

DFMEA IPD流程

LTC流程 质量阀管理

型式试验 设计过程验证

可靠性测试

售后质量体系 质量管理体系

质量管理系统 质量认证文件

奥扬科技秉承“质量是企业的生命、员工的饭碗，没有质量就没有一切”的质量文化，追求零缺陷、高标准、高目标的全面

质量管理，为客户提供高品质的产品。

供应链质量管理  
制程质量管理
成品质量管理   
物流质量管理
产品一致性管理

质量督查  
过程审核 
产品审核
持续改善 
实验室管理

服务质量管理
客户对标
顾客满意度调查  
24小时响应机制

市场调研
顾客抱怨管理
配件库管理
日常项目保障

ISO9001    
IATF16949
B3/B4特种设备
ASME认证

方针目标管理
零缺陷质量管理  
全员培训机制
质量文化管理
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我们的愿景

成为全球领先的绿色能源创新型企业

我们的使命

合伙合作、共创共享，打造实现人生理想的幸福企业平台

我们的价值观

客户至上   安环第一   诚信担当   共创共享

Vision Mission Value

愿景 使命 价值观

企业文化



社会责任社会责任

20,000,000元基金

为地球减碳
50,000,000+吨

自2023年涉足清洁能源装备制造以

来，已经有超过200,000台奥扬绿能

智能车载供气系统运行在全球各地；

我们的清洁能源运营服务已服务超过

1,000,000终端用户，累计为地球减

碳超过50,000,000吨。

生产基地光伏发电
8,000,000kWh/年

自2016年来，我们开始执行高效的

节 能 办 公 计 划 ， 每 年 节 能

≈150,000kWh，全新的生产基地光

伏 发 电 系 统 年 发 电 量

≈8,000,000kWh，我们用实际行动

不断为环境减负。全新的自动化智

慧工厂将在2028年实现碳达峰目标。

为氢能源创新项目设立
20,000,000元基金

2023年，奥扬绿能出资15,000,000

元，公司核心管理层众筹5,000,000

元，合计斥资20,000,000元，打造

“奥扬绿能创新&创业基金”，旨在

鼓励、资助符合我们零碳价值主张

的项目。

援资建学5000000
设立 1000000助学基金

奥扬绿能勇担社会责任，出资500万

建设福奥小学。同时设立100万元助

学基金，帮助困难员工子女解决学

习和生活困难，以实际行动彰显责

任与担当。



THANKS!

www.auyan.com

以绿色能源之力 创更美好生活
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